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MSH sorozat

Aluminiumhazas homlokkerekes hajtomiivek




Orommel mutatjuk be az Morgensen hajtom  (ivek Uj
generaciogjat.

Az Uj, innovativ technolégiai fejlesztéseknek készénhetéen a korabbinal még strapabirébb hajtomiihaz
és alkatrészek az eddigieknél is megbizhatébb mikddést eredményeznek, mellyel megnyugtaté tamaszt
nyUjtanak partnereinknek.

Uj MSH sorozati homlokkerekes hajtémiveink modularis felépitése lehetévé teszi, hogy tébbféle
beépitési méret kozil valasszunk, akar a motor oldalon, akar a kihajtasi oldalon.

Hajtomveinket az alabbi elénydk jellemzik:

- modularitas

- magas hatasfok

- alacsony zaj

- univerzdlis beépithetdség

- vélaszthat6 tengelymagassag, talp- és peremmeéretek
- modern, kifinomult dizajn

Homlokkerekes hajtomiveinket gyéri alkatrészekbdl, gyari technoldgiaval magyarorszagi telephelytinkén
szereljuk megrendel8ink altal kivant, barmely fordulatszammal és méretben.

Az Morgensen hajtastechnikai termékek
magyarorszagi forgalmazdja a

Motor-Systems Kift.



Hajtom Gjeldlések

SH12F 140 13,25 P90 B5

1 2 345 6 7 8 9

1 — Morgensen szériajel6lés
2 — Hajtomtipus
R — Homlokkerekes hajtom
H — Aluminiumhéazas homlokkerekes hajtémi
F — Parhuzamos tengelyl homlokkerekes hajtomi
K — Kap-homlokkerekes hajtomi
W — Csigahajtémi
3 — Hajtomi mérete
4 — Hajtomifokozatok szama
5 — Hajtomi perem/talp
F — peremes hajtomi
B, M — talpas hajtémi
6 — Perem/talp tipusa
7 — Hajtomu attétele
8 — Csatlakoz6 motorhaz mérete
9 — Motorperem
B5 — Nagyperem
B14 — Kisperem (csak MSW és MSH szérianal)



Altalanos informaciok

P1 — Teljesitmény

A hajtémivet meghajté motor teljesitménye.

Pn — Terhelhet 6ség

Az a teljesitmény, amellyel az adott méretd és attételt hajtomd terhelhetd 1-es uzemtényezd mellett.
Ertéke minden esetben megadott a hajtom kivalasztasi tablazatban.

Pt — Termikus terhelhet 6ség

Az a maximum teljesitmény, amellyel a hajtémivet terhelve a termel&dott hdmennyiséget a hajtdémi még
képes a héatado fellletén keresztil a kérnyezetnek leadni. Homlokkerekes hajtémivek esetében ez szinte
minden esetben nagyobb érték, mint a terhelhetéség.

nl: Behajtasi fordulatszam

Az a fordulatszam, amivel a hajtomibe behajtunk, pl. vilanymotor fordulatszama

n2: Kihajtasi fordulatszdm

A hajtédm kihajtasi fordulatszama n2=n1/i

i — Attétel

A hajtomd attétele a behajtasi és a kihajtasi fordulatszam hanyadosa.
i=n1/n2

n — a hajtom G hatasfoka

Homlokkerekes hajtomivek hatasfoka hajtomii-fokozatonként 97%. Tehat egy kétfokozatl hajtomanél:
97% x 97% = 94%

Mr2 — Nyomatéekigeny

Az a nyomaték, amire az alkalmazasnal sziikkség van. Ha a szilkséges motorteljesitményt nem tudjuk,
abban az esetben mindenképpen sziikséges ennek az értéknek az ismerete a hajtas kivalasztasahoz.



M2 — Kihajtasi nyomaték

A hajtém kihajtasi nyomatéka, mindenkori értéke a kataldgus tablazataiban talalhat6. A kihajté tengelyen
leveheté nyomatékot az aldbbiak szerint szamitjuk:
M2=9550x P x n/ n2

M2 = kihajtasi nyomaték (Nm)

P = a hajtomotor teljesitménye (kW)
n = a hajtomi hatasfoka

n2 = hajtomu kihajtasi fordulatszama

fs — Uzemtényez 6

Az Uzemtényezd értéke a hajtott gép technikai és terhelési jellemzditél fiigg. Harom f6 terhelési
karakterisztikat kulénboztetlink meg:

Terhelés valasztand6 Uzemtényez 6
Egyenletes 1-1,2

Kbzepesen nagy 12-15

Nagy 15-25

Uzemtényezé szamolasa:

fs=Pn/P1

fs: lzemtényezd

Pn: a hajtom terhelhetésége
P1: hajté motor teljesitménye

Amennyiben a hajtasrél részletesebb informéaciok allnak rendelkezésre, Ggy az alabbiakban egy pontosabb
meghatarozast is bemutatunk.

Terhelés valasztandé tzemtényez 6
Egyenletes fa<=0,3

KoOzepesen nagy fa<=3

Nagy fa<=10

fa=J1/J2 - ahol J1 a hajtom lendiilete, J2 a hajtott gép lendiilete

Hajtom G kivalasztas

Az alkalmazasunkhoz megfelelé hajtém kivalasztasahoz kévesse az alabbi |épéseket:

1. Uzemtényezé meghatarozasa: valasszuk ki az tizemtényezénél megadott tablazatokbdl a hajtasunknal
sziikséges lizemtényez6t.

2.  Amennyiben ismerjik a sziikséges motor teljesitményt ugorjunk a 3. pontra. Ha a szilkséges nyomaték
az ismert, akkor az alabbi képlet segitségével szamoljuk ki az alkalmazand6 motor teljesitményét:
P=M2 x n2 /9550 x n

3. A hajtébm-kivalasztasi tablazatbdl valasszuk ki azt a hajtomivet, melynek terhelhetésége minimum
akkora, mint a sziikséges fordulatszamnal a meghajté motor és a valasztott biztonsagi tényezé
szorzata.



Hajtom Gvek raktarozasa, tizembe helyezése

« Ahajtébmlvek belizemelését, szervizelését, karbantartasat csak szakképzett személlyel végeztessiik!

e Vasarlaskor gy6z6djon meg roéla, hogy a hajtdm sériilésmentes, valamint egyeztesse az adattablat
rendelésével.

* Ne tarolja a hajtomivet magas paratartalmu, ill. hdmérséklet(i helyen.

« Atengelycsonkot megfelelé védd anyaggal (pl. Loctite Antiseize 767) kenje le, a fellileti kopas,
beragddas megel6zésének érdekében. Ezt a milveletet célszerl évente megismételni.

+ Ovja a tengelyt az (itésektdl a csapagyak megkimélésének érdekében.

« A hajtébmiveket mindig stabilan rogzitse, a régzitési feliilet legyen sima és elég erés.

+ Gondoskodjon a kapcsolddoé tengelyek egytengelyliségérél.

+ Epitsen be nyomatékszabalyozé eszkozt, ha mikédés kézben eléfordulhatnak dinamikus
visszahatasok.

« Inditas el6tt minden esetben ellenérizze, hogy a mikddési feltételek biztonsagosak.

e Szabadtéri izem esetén lassa el id6jarasallé boritassal a hajtomivet.

« A hajtébm ne legyen kitéve agressziv anyagoknak (kivéve, ha azt rendeléskor jelezték, és a hajtomi
ennek megfeleléen lett kivalasztva).

« Gyb6z6djon meg réla, hogy minden csatlakozé feliilet megfeleléen le van kezelve megel6zendé az
érintkez6 fellleteknél fellépé rozsdasodast.

+ Gy6z46djon meg réla, hogy az 8sszes rogzité csavar meg lett hizva.

» Ellenérizze, hogy a véalasztott beépitési pozicionak megfelelé6 mennyiségi-e a kendéanyag.

Szerkezeti jellemz 6k

* Homlokkerekes hajtomiveink kizarélag magas minéségi aluminium dntvény hazbdl késziilnek.

« Kialakitasuknak és a j6 minéségl 6tvozeteknek koszdonhetéen nagy nyomatékterhelések elviselésére
is alkalmasak.

« Hajtémiiveink hatasfoka - a fokozatoktdl fliggéen - akar a 98%-ot is elérheti.

e Afogaskerekek preciz megmunkalasa kénnyd, sima futast, és ezzel alacsony zajszintet eredményez.

e Hosszu élettartam szélséséges kortlmények kozott is.

e Olajfolyds-mentes haz: mas tipusoknal jobb tdmitettséget eredményezé tomitésrendszernek
kdszdnhetéen garantalt a szivargasmentes mikddeés.

» Kizarélag szabvanyos, IEC peremes motorcsatlakozast alkalmazunk, mely azzal egy(tt, hogy
szerkezetileg masszivabba teszi hajtomives motorjainkat, [ényegesen megkdnnyiti a késébbi
szervizelési eljarasokat.

Anyagjellemz 6k

« Homlokkerekes hajtomi haz: aluminium éntvény.

« Edzett és kdszoriilt, nagy kopasallésagu fogaskerekek.

« Korréziomentes haz: a homlokkerekes hajtdmi hazanak kilsé és belsé fellletét is epoxy-polyester
festékkel kezelték.

Megjelenés

A kills6 festés az esztétikus megjelenés mellett nagyfoku korréziovédelmet is nyUjt a hajtom{ szamara.



Hajtasszabalyozas

Manapsdg a modern hajtasoknal mar elengedhetetlen a villanymotorok elektronikus fordulatszam-
szabdlyozéasa. Frekvenciavalté alkalmazasaval azonban nemcsak a fordulatszamot tudjuk valtoztatni, hanem
ezzel egyitt sokkal biztonsagosabba tehetjik gépeinket. Barmely frekvenciavalté tipusunkkal beallithat akar
aramvédelmet, akar hévédelmet, kilonbdzé programokat, lefutasokat, felfutdsokat adhat meg. Nem
elhanyagolhaté tény az sem, hogy inverterek felhasznalasaval jelentés energia, és ezzel egyiitt
pénzmegtakaritas érhetd el. Minden hajtdmives villanymotorunk alkalmas normal és frekvenciavaltds
Uzemre egyarant.

Frekvenciavaltds hajtas esetén a hajtomives motor névleges fordulatszaméanal azt a fordulatot valasszuk,
amelyiken a hajtas a legtobbet (izemel. Ha széles a tartomany, akkor azt vegyik figyelembe, hogy a motorok
maximum fordulatszama altalaban 3000 ford/percben van meghatarozva, valamint egy villanymotort 25 Hz
alatt csak kényszerhiitéssel szabad hasznalni. Ezek az értékek irAnyadénak mondhatok, de nagyban
figgnek a terhelés jellegétdl, nagysagatdl, idébeli eloszlasatél. Amennyiben nem biztos a kivalasztasban,
vagy segitségre van sziksége, kérjik, vegye fel a kapcsolatot tgyfélszolgalatunkkal, ahol kollégaink
szivesen allnak rendelkezésére.

Az alabbi abra a frekvenciavaltoval iizemeltetett villanymotorok nyomatékgorbéjét mutatja. Szaggatott vonal
jelzi a kiilsé kényszerh(itéssel szerelt villanymotorok nyomatékat.

M/ Mn

0.2

F [HZ]

Energiamegtakaraitas

Minden altalunk forgalmazott hajtomi szallithaté IE2, IE3 és IE4 magas hatasfokl, energiatakarékos
villanymotorokkal is. Ez nem csak kérnyezetvédelmet jelent, hanem — a hasznalat idétartamatél fliggbéen —
fél-, egy éven belilll meg is téril az arkilonbdzet a hagyomanyos villanymotorral szerelt hajtémiivekhez
képest.

Rendelhet 6 opcidk

« Fékes motor

* Robbanasbiztos kivitel

e Kuls6 hités

e PTO és PTC hévédelem

e Encoder

e H osztélyl szigetelés

« Magasabb védettség (IP65, IP56, IP66)
» Erésitett csapagyazas

« Egyedi hajtom-tengelykihajtasok

« Eso6fedél
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Beépitési mdédok

MSH..B

MSH..F

MSH..




Beépitési poziciok

M1

M2




Kenés

Hajtomveink olajkenéstek. Minden esetben gy&z&6djon meg réla, hogy elegendd mennyiségi olaj van-e a

hajtomiben.

Ajanlott szintetikus hajtémiolaj tipusok:

AGIP Blasia S 220

BP Energol SG XP220
ESSO Glycolube 220
MOBIL Glygoyle 30
Shell Tivela Oil SC 320

A terhelésnek és a kdrnyezeti hémérsékletnek megfeleld, szintetikus vagy asvanyi hajtémd olajat hasznaljon:

Kornyezeti h émérséklet: -20°C - +25°C Kornyezeti h émérséklet: -10°C - +40°C

Asvanyi olaj Szintetikus olaj Asvényi olaj Szintetikus olaj
Kénny i terhelés ISO VG150 1ISO VG150 ISO VG220 1ISO VG220
Kozepes terhelés ISO VG150 1ISO VG150 ISO VG320 1ISO VG220
Nehéz terhelés ISO VG220 1ISO VG220 ISO VG460 1ISO VG320

Az alabbi tablazat tartalmazza a hajtomivek olajjal feltéltéséhez sziikkséges mennyiséget. Rendeléskor a
beépitési poziciot, kérjik, minden esetben adja meg.

Hajtém (i tipus Olajmennyiség (L)

Beépitési pozicio M1 M2 M3 M4 M5 M6
MSH12 0,4 0,6 0,4 0,3 0,3 0,3
MSH22 0,5 0,7 0,5 0,4 0,4 0,4
MSH32 0,8 1,1 0,8 0,6 0,6 0,6
MSH42 1,2 1,6 1,0 1,0 0,9 0,9

Tomeg
Tipus MSH12 MSH22 MSH32 MSH42
Témeg [kg] 4,7 5,8 9,2 12,2




A hajtom ( felépitése és alkatrészlista

Alkatrész sorszama Alkatrész neve Alkatrész sorszama Alkatrész neve
1 Motor csatlakoz6 perem 23 Fogaskerék
2 Csavar alatéttel 24 Csapagy
3 Hatlapfeji csavar 25 Seeger
4 Behajto csétengely 26 Csapagy
5 Csapéagy 27 Seeger
6 Seeger 28 Téamasztogydri
7 Csapéagy 29 Fogaskerék
8 Seeger 30 Csavar alatéttel
9 Szimering 31 Hajtomihaz
10 Fogaskerék 32 Talpkit
11 Retesz 33 lllesztd
12 Olajzaro csavar 34 Hatlapfejl csavar
13 Olajzaro csavar 35 Seeger
14 Hajtomfedél 36 Tavtarté gyard
15 Tomités 37 Csapagy
16 Seeger 38 Seeger
17 Fogaskerék 39 Szimering
18 Téavtart6 gyirid 40 Retesz
19 Seeger 41 Retesz
20 Csapagy 42 Kihajté tengely
21 Seeger 43 Hatlapfejd csavar
22 Retesz 44 Kihajté perem




Hajtom G kivalasztasi tablazat

MSH12

n1=3000/perc 96NmM
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] IN] [kw]
3,82 734,0 48 920 3,84
4,63 604,0 48 1000 317
5,69 492,0 48 1080 2,58
7,72 362,0 64 1320 2,53
9,17 306,0 64 1400 214
9,81 286,0 80 1400 2,50
11,90 236,0 96 1630 2,46
13,80 202,0 80 1840 176
14,62 191,4 96 1840 2,00
17,86 156,8 80 1980 1,38
19,83 141,2 9% 1980 147
23,56 118,8 96 2180 1,25
28,50 98,2 9% 2180 1,02
35,47 79,0 9% 2500 0,83
40,10 69,8 96 2500 0,74
45,89 61,0 9% 2500 0.64
53,33 52,6 9% 2500 0,54
n1=1500/perc 120Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] IN] [kw]
3,82 367.,0 60 920 2,40
4,63 302,0 60 1000 1,98
5,69 246,0 60 1080 1,61
7,72 181,0 80 1320 1,58
9,17 153,0 80 1400 1,34
9,81 143,0 100 1400 1,56
11,90 118,0 120 1630 1,54
13,80 101,0 100 1840 1,10
14,62 95,7 120 1840 1,25
17,86 78,4 100 1980 0,86
19,83 70,6 120 1980 0,92
23,56 59,4 120 2180 0,78
28,50 49,1 120 2180 0,64
35,47 39,5 120 2500 0,52
40,10 34,9 120 2500 0,46
45,89 30,5 120 2500 0,40
53,33 26,3 120 2500 0,34




n1=1000/perc 120Nm
i n2 M max F rad Pn
[Wminl __ [Nm] IN] W]
3,82 236 60 920 1,54
4,63 194 60 1000 1,27
5,69 158 60 1080 104
7,72 117 80 1320 1,02
9,17 98 80 1400 0,86
9,81 92 100 1400 1,00
11,90 76 120 1630 0,99
13,80 65 100 1840 0,71
14,62 62 120 1840 0,80
17,86 50 100 1980 0,55
19,83 45 120 1980 0,59
23,56 38 120 2180 0,50
28,50 32 120 2180 0,41
35,47 25 120 2500 0,33
40,10 22 120 2500 0,30
45,89 20 120 2500 0,26
53,33 17 120 2500 0,22




MSH22

n1=3000/perc 200Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,66 766,0 80 1840 7,02
4,43 632,0 80 2000 5,80
545 514,0 80 2150 4,70
7,39 380,0 96 2550 4,18
8,78 318,0 9% 2710 3,49
9,93 282,0 128 2900 4,13
12,05 232,0 160 3470 4,25
13,21 212,0 128 3600 3,11
14,81 189,2 160 3800 3,46
17,10 163,8 128 3970 2,40
20,08 139,4 160 4200 2,55
23,85 117,4 160 4370 2,15
28,88 97,0 160 4700 1,78
35,91 78,0 160 5000 1,43
40,60 69,0 160 5000 1,26
46,46 60,2 160 5000 111
54,00 51,8 160 5000 0,96
n1=1500/perc 200Nm
i n2 M max Frad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,66 383,0 100 1840 4,18
4,43 316,0 100 2000 3,45
5,45 257,0 100 2150 2,80
7,39 190,0 120 2550 2,49
8,78 159,0 120 2710 2,08
9,93 141,0 160 2900 2,46
12,05 116,0 200 3470 2,53
13,21 106,0 160 3600 1,85
14,81 94,6 200 3800 2,06
17,10 81,9 160 3970 1,43
20,08 69,7 200 4200 1,52
23,85 58,7 200 4370 1,28
28,88 48,5 200 4700 1,06
35,91 39,0 200 5000 0,85
40,60 34,5 200 5000 0,75
46,46 30,1 200 5000 0,66
54,00 25,9 200 5000 0,57




n1=1000/perc 200Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,66 246 100 1840 2,69
4,43 203 100 2000 2,22
5,45 165 100 2150 1,80
7,39 122 120 2550 1,60
8,78 103 120 2710 1,34
9,93 91 160 2900 1,58
12,05 75 200 3470 1,63
13,21 68 160 3600 1,19
14,81 61 200 3800 1,32
17,10 53 160 3970 0,92
20,08 45 200 4200 0,98
23,85 38 200 4370 0,82
28,88 31 200 4700 0,68
35,91 25 200 5000 0,55
40,60 22 200 5000 0,48
46,46 19 200 5000 0,42
54,00 17 200 5000 0,37




MSH32

n1=3000/perc 300Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] IN] [kw]
3,74 749 120 2390 9,79
4,5 622 120 2600 9,16
5,48 511 120 2800 7,52
6,31 444 144 3050 7,85
7,93 353 144 3320 6,25
10,28 272 192 3530 6,43
12,37 226 208 3750 5,78
15,06 186 208 4100 4,75
17,33 162 224 4400 4,45
21,78 129 224 4750 3,53
28,3 99 240 5040 2,92
34,62 81 240 5250 2,38
38,73 72 240 5400 2,12
43,75 64 240 5700 1,89
50,02 56 240 6150 1,66
58,09 48 240 6500 1,42
n1=1500/perc 300Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] IN] [kw]
3,74 374 150 2390 6,12
4,5 311 150 2600 5,09
5,48 255 150 2800 4,18
6,31 222 180 3050 4,36
7,93 177 180 3320 3,47
10,28 136 240 3530 3,57
12,37 113 260 3750 3,21
15,06 93 260 4100 2,64
17,33 81 280 4400 2,47
21,78 64 280 4750 1,96
28,3 49 300 5040 1,62
34,62 40 300 5250 1,32
38,73 36 300 5400 1,18
43,75 32 300 5700 1,05
50,02 28 300 6150 0,92
58,09 24 300 6500 0,79




n1=1000/perc 300Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] INm] [N] [kw]
3,74 241 150 2390 3,93
4,5 200 150 2600 3,27
5,48 164 150 2800 2,69
6,31 143 180 3050 2,80
7,93 113 180 3320 2,23
10,28 88 240 3530 2,30
12,37 73 260 3750 2,06
15,06 60 260 4100 1,70
17,33 52 280 4400 1,59
21,78 41 280 4750 1,26
28,3 32 300 5040 1,04
34,62 26 300 5250 0,85
38,73 23 300 5400 0,76
43,75 21 300 5700 0,68
50,02 18 300 6150 0,59
58,09 15 300 6500 0,51




MSH42

n1=3000/perc 500Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,74 748,7 160 2860 13,07
4,5 622,2 184 3100 12,48
5,48 510,9 184 3350 10,26
6,31 443,7 208 3500 10,06
7,93 353,1 208 3900 8,02
10,28 272,4 352 4240 10,46
12,37 226,4 368 4450 9,09
15,06 185,9 368 4800 7,46
17,33 161,6 384 5200 6,77
21,78 128,6 384 5600 5,39
28,3 98,9 400 6200 4,32
34,62 80,9 400 6400 3,54
38,73 72,3 400 6800 3,15
43,75 64,0 400 7400 2,80
50,02 56,0 400 8000 2,45
58,09 48,2 400 8000 2,10
n1=1500/perc 500Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,74 374 200 2860 8,17
45 311 230 3100 7,8
5,48 255 230 3350 6,41
6,31 222 260 3500 6,29
7,93 177 260 3900 5,01
9,08 136 440 4240 6,54
10,93 113 460 4450 5,68
12,6 93 460 4800 4,66
13,3 81 480 5200 4,23
15,3 64 480 5600 3,37
19,24 49 500 6200 2,7
21,15 40 500 6400 2,21
24,99 36 500 6800 1,97
30,57 32 500 7400 1,75
34,2 28 500 8000 1,53
38,63 24 500 8000 1,31




n1=1000/perc 500Nm
i n2 M max F rad Pn
[1/min] [Nm] [N] [kw]
3,74 280,7 200 2860 5,25
45 233,3 230 3100 5,01
548 191,6 230 3350 4,12
6,31 166,4 260 3500 4,04
7,93 132,4 260 3900 3,22
9,08 102,1 440 4240 4,20
10,93 84,9 460 4450 3,65
12,6 69,7 460 4800 3,00
13,3 60,6 480 5200 2,72
15,3 48,2 480 5600 2,17
19,24 37,1 500 6200 1,74
21,15 30,3 500 6400 1,42
24,99 27,1 500 6800 1,27
30,57 24,0 500 7400 1,13
34,2 21,0 500 8000 0,98
38,63 18,1 500 8000 0,84




Méretek
MSH12 B..

MSH12 F..
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